
35
2*

B

C

D

C

E

F

35
2*

B

C

D

C

E

F

23

210*

H

G I

23

210*

H

G I 415* K

O

N

M

K

L

J

415* K

O

N

M

K

L

J

AA

Òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ:
1. Ïðîöåññû ñâàðêè èñïîëüçóåìûå ïðè èçãîòîâëåíèè ñîñóäà:
111 - ðó÷íàÿ äóãîâàÿ ñâàðêà ïëàâÿùèìñÿ ïîêðûòûì ýëåêòðîäîì,
135 - äóãîâàÿ ñâàðêà â àêòèâíîì ãàçå ïëàâÿùèìñÿ ýëåêòðîäîì,
136 - äóãîâàÿ ñâàðêà â àêòèâíîì ãàçå ïîðîøêîâîé ïðîâîëîêîé,
141 - äóãîâàÿ ñâàðêà â èíåðòíîì ãàçå âîëüôðàìîâûì ýëåêòðîäîì ñ ïðèñàäî÷íûì ñïëîøíûì ìàòåðèàëîì.
2. Ñâàðêà ñîñóäà ïðîèçâîäèòñÿ îòíîñèòåëüíî áàçîâîé ïëàñòèíû (À), íàêëîíÿòü 
êîíñòðóêöèþ çàïðåùåíî, äîïóñêàåòñÿ âðàùàòü âîêðóã âåðòèêàëüíîé îñè.
3. Äëèíà ïðèõâàòîê íå áîëåå 15 ìì. Ðàñïîëàãàòü ïðèõâàòêè âíóòðè ñîñóäà çàïðåùåíî.
4. Òðåáîâàíèÿ ê ðàçìåðó êàòåòà âíóòðåííåãî óãëîâîãî øâà: ïëàñòèíà/ïëàñòèíà
10ìì (+2ìì; -0ìì); ïëàñòèíà/òðóáà 6ìì (+2ìì; -0ìì);
ýëëèïòè÷åñêàÿ çàãëóøêà/ðåçüáà 3ìì (+2ìì; -0ìì)
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Сварочный чертеж

Технические условия:
1. Процессы сварки используемые при изготовлении сосуда: 
111 - ручная дуговая сварка плавящимся покрытым электродом,
135 - дуговая сварка в активном газе плавящимся электродом,
136 - дуговая сварка в активном газе порошковой проволокой,
141 - дуговая сварка в инертном газе вольфрамовым электродом с присадочным сплошным материалом.
2. Сварка сосуда производится относительно
базовой пластины (A), наклонять конструкцию
запрещено, допускается вращать вокруг
вертикальной оси.
3. Длина прихваток не более 15мм.
Распологать прихватки внутри сосуда запрещено.
4. Требования к размеру катета внутреннего
углового шва:
пластина/пластина 10мм (+2мм; -0мм);
пластина /труба 6мм (+2мм; -0мм);
труба/резьба 3мм (+2мм; -0мм).

Все размеры на чертеже указаны в миллиметрах

22

Таблица обозначения сварных швов

№ шва Требования применяемые
к профилю сварного шва Процесс

1 угловой без усиления, катет 3 мм   3 141
2 угловой без усиления, катет 10 мм  10 
3 угловой без усиления, катет 6 мм   6 
4 угловой с радиальным профилем  
5
6
7

стыковое с усилением  
угловой с радиальным профилем  
стыковое с усилением  

111
141

6

3

7

7
10
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øò Äåòàëü Ðàçìåðû, èíàÿ èíôîðìàöèÿ

1 1 A - 10x200x205 (ñëîæíàÿ ôîðìà, ñì. ÷åðòåæ)
2 1 B    îòâîä Ç60,3õ5,6 90Å ÃÎÑÒ 17375-2001 (ñ ðàçäåëêîé êðîìîê 30Å)
3 2 C  Ç21,5õ2,8-50 (ðåçüáà òðóáíàÿ öèëèíäðè÷åñêàÿ ÃÎÑÒ 6357-81)
4 1 D - 10õ180õ150 (ôðåçåðíàÿ îáðàáîòêà êðîìêè 30Å, ñëîæíàÿ ôîðìà, ñì. ÷åðòåæ)
5 1 E  Ç114õ8-150 ÃÎÑÒ 8732-1978 (òîêàðíàÿ îáðàáîòêà êðîìêè 30Å)
6 1 F - 10õ212õ106 (ôðåçåðíàÿ îáðàáîòêà êðîìêè 30Å, ñëîæíàÿ ôîðìà, ñì. ÷åðòåæ)
7 1 G - 10õ106õ120 (ôðåçåðíàÿ îáðàáîòêà êðîìêè 30Å) 
8 1 H - 10õ106õ160 (ïðÿìîóãîëüíàÿ ôîðìà)
9 1 I - 10õ106õ80 (ôðåçåðíàÿ îáðàáîòêà êðîìêè 30Å) 
10 1 J - 10õ150õ150 (ôðåçåðíàÿ îáðàáîòêà êðîìêè 30Å, ñëîæíàÿ ôîðìà, ñì. ÷åðòåæ)
11 2 K - 10õ160õ150 (îòâ. öåíòð. Ç50 ìì, ñì. ÷åðòåæ)
12 1 L   çàãëóøêà 114õ8 ÃÎÑÒ 17379-2001 (îòâ. Ç15 ìì, ñì. ÷åðòåæ) 
13 1 M - 10õ75õ150 (ôðåçåðíàÿ îáðàáîòêà êðîìêè 30Å) 
14 1 N    çàãëóøêà 60,3õ5,6 ÃÎÑÒ 17379-2001 (îòâ. Ç15 ìì, ñì. ÷åðòåæ) 
15 1 O  Ç60õ6-60 ÃÎÑÒ 8732-1978 (òîêàðíàÿ îáðàáîòêà êðîìêè 30Å) 
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